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Charakteristisch für das 
dominorm01 Baukasten-
prinzip ist die beidsei-
tig gleich ausgebildete 
Bohrung für den Einsatz 
von Gewinde- und Posi-
tionierungsbolzen, bzw. 
Positionierungsscheibe und 
Verschlussbolzen. 

Wenn die Platten 
schon geschliffen 
sind und erst dann 
gebohrt werden, 
sollen die Bohrungen 
für die Beschlagsteile 
0,5mm weniger tief 
gebohrt werden. 

	

Damit die Montage einer 
für den Beschlag konfekti-
onierten Platte in jeder be-
liebigen Position eingesetzt 
werden kann, werden alle 
Platten mit der stirnseitigen 
Bohrung für den Gewin-
destift versehen.

	
Bohrungen 
bei Plattendicke 23mm

Bohrungen 
bei Plattendicke 19mm

Bohrungen 
bei von Plattendicken 19mm
kobiniert mit Plattendicke 23mm
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